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	  문 제 점
	 발생 원인 (점검사항)
	해결책

	  Abrasion (마모)
실린더가 정상보다 빠른 속도로 마모 
	1. 적절히 분쇄되지 않은 안료 사용
2. 안료의 고유특성
3. 사용된 용제의 빠른 휘발성
4. 크롬코팅의 미흡
5. 구조상 부적절한 실린더 장착
6. 닥터나이프 부적절한 작동
7. 과도한 닥터나이프 압력
8. 잉크에 이물질이 낌
	1. 안료를 잘 분산시킴
2. 용제의 균형유지
3. 실린더 재크롬
4. 인쇄기의 실린더 장착구조 점검
5. 닥터나이프 조정
6. 새로운 잉크로 교체


	 Scumming (찌꺼기- 액체 표면에 떠있는) 피 인쇄물의 비 인쇄 부위에 나타나는 흐릿한 잉크

	1. 실린더 표면에 기공이 있어 얇은 잉크막을 형성
2. 닥터나이프를 충분한 닦자 않음
3. 잉크 안에 상이한 입자 크기의 안료가 존재
	1. 실린더를 크롬연마 함(시야기)
2. 닥터나이프를 조정하거나 새로운 것으로 교체
3. 잉크를 재조성 함

	Picking (분리)
특정부위에 잉크가 전이되지 않는 인쇄 상태
	1. 잉크 저속 건조
2. 사용 온도가 낮음
3. 고 비중 잉크사용
	1. 휘발서리 빠른 용제 첨가
2. 히터 및 바람 속도 조절
3. 바니쉬 보충 첨가로 잉크의 점도 낮춤

	Misting or Cobwebs (안개 또는 거미줄 현상)
얅은 거미줄 같은 것이 압동로라, 조각로라 사이에 압력이 존재함

	1. 도구 (기구)
2. 무리는 부분에 공가가 통함
3. 건조한 잉크
4. 잉크 건조속도가 빠름
5. 고점도잉크

	1. 결점보안
2. 과도한 에어 중지
3. 실린더의 공기량 조절
4. 사용 용제 점검
5. 정상 수준으로 점도 낮춤

	Bleeding (흩날림, 번짐)
한색상의 잉크가 다른 색상에 번짐
	1. 잉크 건조속도가 너무 느림
2. 불충분한 공기 온도
3. 불충분한 공기 순환
4. 부적절한 잉크 사용

	1. 적정 용제 사용
2. 오분 온도 조정
3. 공기속도 증가
4. 적정잉크 사용


	Haze (아지랑이, 탁함)
무지부분 또는 다른 색상부분에 흐릿하게 잉크가 전이 됨 

	1. 실린더 표면이 약간 거침
2. 불충분한 닦임
3. 안료가 너무 많은 잉크 사용
4. 닥터나이프의 밀착 부족
5. 인쇄실 고습도
6. 사용 용재 부적절 
	1. 실린더 연마
2. 닥터나이프 점검
3. 바니쉬 추가
4. 실린더 재작업
5. 습도조절기 설치
6. 적정 용재 사용

	Mottling (반점,얼룩)
피 인쇄물상에 육안으로 쉽게 구분할 수 있도록 불균일하게 잉크층이 분포
	1. 잉크가 피인쇄물에 균일하게 전사되지 않음(스며들지)
2. 잉크 층이 너무 얇음 (묽다)
3. 부적절한 안료 사용
4. 인쇄속도가 느림
5. 실린더 부식 깊이 문제
6. 압동 실린더의 압력이 높음
	1. 닥터나이프 각도 변경, 혹은 용제 교환
2. 점도를 증가 시키기 위하여 새로운 잉크 첨가
3. 잉크 조정 변경
4. 인쇄 속도 증가
5. 실린더 재부식
6. 압력 수정

	Dot skip (돗트 누락)
인쇄 전반에 걸쳐 미 인쇄 부위가 여기저기에 미세하게 나타남

	1. 거친 실린더 표면          
2. 피 인쇄물에 압력부족
3. 잉크가 빨리 건조됨
4. 실린더에 현재 잉크 사용 불가
5. 잉크 고점도
6.잉크 이동관으로 잉크흐름 빈약
	

	Pin Holes (핀홀)
인쇄부위에 작은 홀들 존재
	1. 잉크가 안전한 막을 형성하는데 실패
2. 부적절한 실린더 보관
3. 저장하여 사용하기에 부적절한 잉크4. 
	1. 휘발성이 많은 용제로 점도를 하향 조정
2. 닥터나이프 각도 조정
3. 적정 잉크로 변경
4. 정전기 방지용 보조장치가 도움이 될 수 있다

	Blocking (판목 현상)
인쇄표면의 점착성 때문에 표면끼리 붙는 현상
	1. 부적절한 건조 
2. 분리된 용재
3. 높은 온도로 감은 WEB
4. 리와인더 시 과도한 압력
5. 고 과소재가 포함된 잉크
6. 잉크에 사용한 수지의 낮은 융점
7. 건조 시 사용한 열 불충분
	1. 용재 혼합량 조정
2. 적절하게 균형 잡힌 용재 사용
3. 냉각된 롤러 사용
4. 리와인딩 압력 하향조정
5. 잉크 조성 조정
6. 잉크 조성 조정
7. 오븐 온도 조정

	Foaming (버불형성)
잉크 내에 작은 방울들
(표면장력 문제)
	1. 내부 마찰
2. 잉크 공급 펌프가 너무 빠름
3. 잉크 조성 중 버블 제거제 불충분
	1. 버블 제거제 사용
2. 잉크펌프 속도 하향 조정
3. 버불 제거제 추가 

	Static (정전기)
잔털 (보푸라기)
	1. Web 내에서
2. 저수분
3. 저 점도 잉크
	1. 한 조각의 알루미늄 호일을 기계에 부착한다
2. 상대습도 증대
3. 새 잉크에 첨가하여 점도향상
4. 가능한 하면 Polar(극성) 용제 사용
5. 스팀 증기를 기계에 충분히 공급

	Poor adhesion (점착성 미흡)
잉크가 전이되지 않음
테이프 테스트에 실패
주름, 굴곡시험 테스트실패

	1. 부적절한 잉크 사용
2. 잉크가 너무 빨리 줄어 접합제 함량이 줄어들기 시작함
3. 인쇄 시 불충분한 건조 시스템
4. 피인쇄물이 적절하게 처리 되지 못함
5. 피인쇄물 표면의 오염

	1. 해당 피인쇄물용 적정잉크사용
2. 접합재 %와 점도를 증가 시키기 위하여 새로운 잉크를 추가
3. 적정 잉크시스템 확보
4. 처리 수준 점검
5. 청소용 수건 적정 사용


	Ink Drying fast (잉크 고속 건조)
Plate 나 Roller에서 잉크가 건조되어 피 인쇄물로의 전이되지 않음)

	1. 부적절한 용재사용
2. 풀레이트나 롤러 부근에서의 에어가 통제되지 않거나 제한되지 않음
3. 잉크통 뚜껑이 없음
4. 인쇄 시작부터 풀레이트 상에 건조된 잉크 존재

	1. 적정 용재 사용
2. 에어 흐름을 관리하여 잉크 건조에 악영향이 미치지 않도록 조정
3. 잉크통 뚜껑 제작 부착 사용
4. 인쇄 전에 닥터나이프를 잘 닦음


	Ink Drying slow (잉크 저속 건조)
· 하나의 색이 다른 칼라로 침투
· 잉크가 뜯어지거나 롤러, 풀레이트에 전위됨
· 잉크가 끊어지는 장애
· 들러붙는 표면

	1. 부적절한 용재 사용
2. 잉크 점도가 너무 높음
3. 건조 시스템의 불충분 또는 균형이 깨짐
4. 왁스 화합물 부족

	1. 적정 용재 사용
2. 정확한 잉크 점도 유지 및 점도를 자주 측정
3. 인쇄속도에 맞도록 건조 속도 조절
4. 왁스 화합물 추가


	Drying in (건조)
잉크가 셀 안에서 마른 상태
	1. 고 점도 잉크 

2. 소량의 에어통풍
3. 잉크건조가 너무 빠름
4. 과한 닦음
5. 압력이 높음
6. 6. 인쇄속도 부적절
	1. 점도 하향 조정
2. 오븐 및 잉크 탱크 점검
3. 느린 용재 첨부하여 건조 속도 조정
4. 닥터 닥터나이프 조정
5. 압력조정
6. 인쇄속도 조정

	Screening (스크리닝)
올바른 스크린 모양 이 아닌 인쇄물
	1. 고점도 잉크
2. 잉크건조가 너무 빠름
3. 닥터나이프 각도가 너무 날카로움
4. 셀 각도
	1. 점도 하향 조정
2. 늦은 용재를 첨가
3. 닥터나이프 각도를 평평하게 조정한다
4. 셀 각도를 변경

	Grainy print (거친 인쇄)
스무스 하지 못한 인쇄
	1. 고 점도 잉크
2. 인쇄속도 너무 느림
3. 보관 시 너무 건조 됨
	1. 잉크점도 하향 조정
2. 인쇄속도 증가
3. 수분이 있는 에어 공급
4. 잉크보관 온도 변경

	Slur or Drag-Out (밀림 또는 끌림)
인쇄 후미(줄, 열)에 나타나는 잉크 방울
	1. 너무 엷은 잉크
2. 물결치는 닥터나이프
3. 닥터나이프 각도 불안정
4. 불충분한 인장 강도 관리
5. 잉크 건조 속도가 너무 느림
	1. 잉크 점도 증가
2. 닥터나이프조정
3. 정확한 수준으로 인장강도 (장력) 조정
4. 빠른 용제를 사용하여 잉크 건조속도 증대

	Fish Eye (물고기 눈 모양)
스크린 망점 둘레에 나오는 인쇄
	1. 잉크 건조가 너무 빠름
2. 부적절한 용제 바란스
	1. 속도가 늦은 용제 첨가
2. 용제 혼합 시 바란스 유지

	Streaking (탈색)
혜성이나 창문 모양으로 전이 된 잉크
	1. 실린더 문제
2. 닥터 닥터나이프 밑 이물질
3. 불충분한 크롬도금
	1. 실린더 재 연마
2. 잉크 여과(필터링)

3. 크롬이 떨어지는 여부 점검, 조각작업 재점검 필요 시 재크롬

	Set off or (셑옾)
시트 또는 웹(롤)의 반대면에 잉크가 전이 
	1. 습상유지 또는 들러붙는 잉크막
2. 피 인쇄물에 불충분한 건조와 에어공급
3. 리와인드 장력이 높음
4. 잉크 건조가 느리다
	1. 효과적인 건조를 위하여 정확한 솔벤트 믹싱기 사용
2. 오븐과 에어 순환 시스템 조정
3. 리와인더 장력 낮춤
4. 잉크 건조 속도 증대

	Line or Railroads (라인)
미 인쇄 부위에 나타나는 연속 라인들
	1. 실린더 긁힘 (스크러치)

2. 닥터나이프 손상
3. 닥터나이프 밑에 무거운 입자가 낌
4. 실린더 골자국
	1. 연마 또는 재 제작
2. 닥터나이프 위치 조정
3. 잉크 여과(필터링)

4. 버컷터 이동 및 실린더 연마

	Brittleness  (물러짐)
피 인쇄물이 무르게 됨
	1. 건조 시스템의 과도한 열
2. 피인쇄물의 수분이 없음
3.잉크가 충분한 가소제를 갖고 있지 않음
	1. Web 온도 조절
2. 습도 공급
3. 가소제를 첨가하거나 잉크 조성 변경을 요구

	Picking in multi color work
(다색 작업 시 잉크 분리)
시트나 롤상에서 이전 잉크가 분리 (뜯어짐)
	1. 최초 사용한 잉크의 건조가 너무 늦음
2. 두 번째 잉크의 고점도
	1. 최초 잉크의 건조속도 증대
2. 두 번째 잉크의 점도 낮춤


